Partiev Etude des liaisons en chape

Le travall demande a la partie suivante
impose  de représenter  des  solutions
technologiques composees entres autres de
liaisons en chape entre différentes pieces. Afin
de representer des dimensions de pieces
compatibles avec les efforts mis en jeux et les
matériaux retenus, il est demande une etude
de prée-dimensionnement dune  chape

—1

generique (voir figure 8).

L , : Chape
La chape generique est composee d'un tirant, Tirant
d'une chape et d'un axe traversant. Chaque Axe
piece subit differentes sollicitations.
Le document en annexe H page A8/9 définit Figure 8: chape geénérique

les principaux parametres geometrigues influant le dimensionnement.
Hypotheses:
Les efforts extérieurs a la liaison sont dans I'axe (O, ).

En premiere approximation, on prendra

- e = daxe/OB
- Echape = Uaxe
- a=20xe

- h=¢2

Des trois pieces, c’est I'axe qui est constitue du materiau le moins résistant.

Dans les contacts cylindrigues, on approximera la

. . . , . d d
pression de contact par une pression uniforme repartie ‘

sur le diametre du cylindre : =

Données :

Limite elastique du materiau du tirant:
Re trant = 240 MPa. Figure 9: modeéle de répartition de pression

Limite a la rupture par cisaillement du materiau de I'axe: Rg_axe = 120 MPa.
Pression admissible au matage de 'axe: Pagm_axe = 90 MPa.

Coefficient de securité pour le dimensionnement: s = 3.

Quels que soient les resultats precedents, on prendra ici Fepape = 2400 N.
Le coefficient de concentration de contrainte est note K.

Pour les applications numeriques, on prendra 1 = 3 et on approximera les racines
carrées des nombres a l'aide du graphique donné en annexe H.

T13/19
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Pre-dimensionnement de I'axe au cisaillement

Question 20

Sur la figure du document reponse. identifier les sections de laxe
sourmises a une solliciiation de cisallernent en les representant sur fes
[rofs vues en frait fort rouge et/ou en hachure.

Ecrre g condition de resisiance au cisallement de faxe lant fes
LAramelres SUNVarts . Foape G 5 Ky ae

En déduire la relation donnant ia valeur minimum du diametre de [axe
conditionnée pear la sollicitation de cisalement . tlues mn s

En dédiire ia valeur Ge due me cs

Pré-dimensionnement de I'axe au matage

Question 21

Sur la figure du document réponse. identifier les zones de faxe soumises
a une pression de malage en les representant sur les rols vies en trait
fort vert et/ou en hachivre

Ecrire & condition de resistance au malage de axe lant les parametres
SLIVANES | Fenape Clavs 5, Facm ane

En dédure la relation donnarit i valeur minimeum du diametre de laxe
COnditionniee par Sor NOMHTAlAge ” Chwe mn mar

£n déduire Ia valeLr e e min ma

Pré-dimensionnement du tirant en traction

Hypothéses:

L'extrémité du tirant est soumise uniguement a une sollicitation de traction. Le percage
permettant le passage de l'axe crée une concentration de contrainte.

Question 22

Sur la figure du document reponse. identifier en rait fort biew ia section
dt firant la pius Eible sourmise a une sollichation de raction

Sur cette section, representer (a repartition des conirantes nonmaies.
Donner la valeur de K, en malenalisant voire demarche sur fe grapliGue.

Ecrire la condition de réstsiance & la traction diu tirant lant les pararmetres
SUNVENES . Fenaps G 5. Ko trars K

En déduire la relation donnant 12 valeur minimum du diametre de axe
conditionnée par ia sollicitation de Iraction dars 1€ Grant - Gae me moe.

£n déduire la valetr € tlhe mn sac

T14/19



Synthése du pré-dimensionnement

Question 23

Mpotheses . A mn
Question 24

ave. min pew-

En cochant la bonne proposition, déduire des questions précédentes le
diarmetre minimLm & imposer & laxe pour le malénau refend dans fes

Si pour fes trofis pieces de la faison, on chosit des matériaux ayant des
proprieles mecanigues 4 fals plus plus lavorables (R ae new = ¥ Koo,
R sarrew ™ 4 Regrare s Pocmiae riew = 4 Paam ave | 080 qUel coefficient 1autd
ITILNGONET Claves i PO ESITIET e i e £ SUSLHIET €L dOnINEY I8 valeur de

partie V1 Dessin d’étude
Mécanique

Travail demandé

L'objectif de cette partie est de représenter les
solutions technologiques retenues pour !

limplantation des galets sur le vé d'indexage 8 ;
limplantation du wverin  électrique  choisi
precédemment sur le systéme existant.

Les modifications réalisées devront conserver au
maximum les formes des pieces voisines.

Afin d'assurer toutes les fonctions de service, de
satisfaire a toutes les exigences et en utilisant au
rmieux les elerments fournis sur le calgue, on demande
de:

realiser le schema technologique du montage
d'un galet 8 sur un vé dindexage 8 ;

definir graphiquement la liaison pivot entre la tige
du verin electrique 4 et le culbuteur 5 ;

definir graphiquement la liaison linéaire annulaire
entre le carps du vérin et le socle.

de Construction

‘\\‘_‘_‘\\

Figure 10 - emplacement du vé d'indexage 8 et
du vérin électrique a implanter

TI5/19
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Montage d'un galet 8’ sur le vé d'indexage 8

Figure 11 - vé dindexage B (piéce avant modification)

\"d"é d'indexage 8

Figure 12 - positionnemnent des galets sur le vé d'indexage 8

Question 25
£n vous inspirant du formalistme des schémes lechnologiques des figures
14 page 18/19 et 15 page 19/19 sur le documernit réponse page RE/8,
realiser un schema technologique de voire propoesiion de solution pour
le moritage dun galer 8" sur un ve dindexage 8

T16/19



Présentation du support de travail graphique :

Pour cette partie de I'étude, il vous est demandé de définir plusieurs sous-ensembles du
mécanisme sur le calque format A3 fourni avec le sujet. Les éléments pré-imprimés sur ce
calque sont destingés a faciliter la mise en place des différents composants.

Echelle 1

Figure 13 - mise en page du calque a compléter

Les extremnités du verin et I'extrémité du culbuteur sont légérement esquissees sur la vue de
face [extérieure). Ces esquisses doivent permelttre si nécessaire de dessiner tout ou partie
des extrémités du verin électrique et du culbuteur si la solution limpose. Ces esquisses ne
sont pas prises en compte en tant que trait lors de la correction. De méme, repasser
integralement sur ces traits d'esquisse, n'est pas une competence evaluee dans cette
epreuve,

Pour des raisons d'encombrement, les vues sont interrompues, seules les extremites du
verin électrique sont représentées afin de relier celui-ci au systéme existant.

Consignes spécifiques aux travaux graphiques

Les candidats doivent fournir des dessins traduisant sans ambiguité leurs intentions de
conception. Pour cela, les candidats sont invités a faire preuve de rigueur dans leur traceé
(en particulier, I'utilisation d'une regle ne pourra étre que conseillée] et a donner toutes les
précisions qu'ils jugeront pertinentes afin de permettre au correcteur d'évaluer la qualité de
leurs solutions.

Les principales conditions fonctionnelles relatives aux  liaisons representées  seront
clairement indiquees en respectant les régles normalisees AFNOR.

Les eléments normalises utilisés par le candidat autres que ceux fournis dans le sujet, seront
dessinés approximativerment en respectant au mieux leurs proportions.

Toute vue complémentaire est laissee a l'initiative du candidat.

TI17/19
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Liaison Tige de vérin 4 — Culbuteur 5

L'objectif est de réaliser une liaison pivol entre la tige du verin électrique 4 et le culbuteur 5.
Pour cela une piéce intermédiaire appelée chape est a Concevoir.

Données :

Les formes du culbuteur existant sont conservees, Des usinages supplémentaires
peuvent étre ajoutes (percage, taraudage, lamage...).

La chape doit étre en liaison encastrement démontable avec I'extremite de la tige du
VErin électrique.

La liaison entre la chape est le culbuteur 5 est une liaison pivol réalisée a l'aide de
deux paliers iglidur® J de référence JFM-2528-06 [voir annexe F).

En position déverrouiliée la tige du vérin est sortie d'environ 10mm. La tige du vérin
doit pouvoir rentrer totalement.

Aucun usinage supplémentaire n'est possible sur la tige du verin.

Schéma de la solution technologique retenue :

Axe de-

culbuteur .
Axe de tige

I de verin

Culbuteur 5 . Tl | I !

Fallera QC;JE;Eﬂi Chape Tige du veérin r
el électrique 4 /

Corps du vérin
electrique 3

Figure 14 - Schéma de la solution technologique retenue pour la liaison vérin 4 / culbuteur 5

Question 26
Définir graphiguement volre proposition de solLiion en wue exterieure et
en vue en coupe AA ja léchelie 1)

Sur fa vue en coupe AA seules les arréles cachées permettant de
ROAITEr I POSSIDINE dl debattement angLiaie Serornl representees.

Faire un croguis de ia chape en perspective (Darts le cadre réservey).
Les giusternents (normalises ou nor) sort a preciser.
Les arrérs en ansiation des axes de tige de vénn et de culbuteur doivent

TI18/19



Liaison Corps de vérin 3 - Socle

L'objectif est de réaliser une liaison linéaire annulaire entre le corps du verin électrique 3 et
le socle. Pour cela une piece intermediaire appelee noix est a concevaoir,

Données :

Le socle de fixation du corps du verin reste identigue au niveau des formes
exterieures (Cylindre de révolution de diametre 80mm). Sa partie superieure
permettant de réaliser la liaison linéaire annulaire entre le corps du vérin et le socle
sera entierement redéfinie.

['axe de la liaison linéaire annulaire est coplanaire a I'axe de la liaison pivot entre le
VETN electrique et le culbuteur.

La noix doit étre en liaison compléte demontable avec l'extremite du corps verin
électrique.

Aucun usinage supplémentaire n'est possible sur le corps du vérin,

La noix sera liée au socle par l'intermediaire d'une liaison rotule standard (voir annexe
G).

La liaison noix / rotule sera une liaison compléte réglable axialement.

La liaison rotule / socle sera une liaison pivot glissant avec un debattement axial de
Imm mini de chaque cOté.

Pour realiser la liaison pivot glissant, une vis axe peut étre utilisée (voir annexe G).

Schéma de la solution technologique retenue :

Vis axe-

~Axe du corps :
de vérin —

| ™ Rotule” m!

““Noix ‘

Bati-

“Corps du vérin
électnque 3

Figure 15 - Schéma de la solution technologique retenue pour la liaison corps de vérin 3 / socle

Question 27

Définir graphiquement votre proposition de solulion en vue exiérieure el
en vue en coupe A-A Suria vue en coupe A+, seules les arréles cachces
permetiant de monirer ia possibilité du debattement anguiaire seront
representées

Les ajusternents (nommalises ou rory) sont & preciser.

Lés arréls en Gansiation de [axe du corps du verin doivent etre defiris,

Fin de I'épreuve
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104

Annexe A Equilibre de la broche

La figure ci-dessous représente la poupée mobile avec sa broche et deux outillages de
soudage en position verrouiliee.

La broche et la couronne a laquelle elle est fixée sont en liaison pivot d'axe O,Z par rapport
au bati.

La mobilité en rotation autour de O,Z est supprimée par le systéme de verrouillage quand
il est actionné.

La position angulaire de la broche par rapport au bati est définie par I'angle a.

Les outillages de soudage, OS; et OS; sont en liaison pivot d’axe Oy, Z et Oy, Z par rapport a
la broche.

100, = [[00,]| = e

P, etP, représentent les poids des outillages OS; et OS; et des eventuelles pieces a souder
PS et PS; qui'y sont bridees.

Le repére (0,%,y,Z) est un repére orthonormé direct. .
pere | y.2) P Sens  positif

du Cuerrouillage

OS;

"
i

Al/9 Banque PT - SIB 2019 annexes
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Annexe B Paramétrage du contact
culbuteur/galets

\
\Galet & “Culbuteur 5
Vé d'indexage 8

ouronne rainurée 6

7z,
J’o Sens positif  du
Cverrouiﬂage
—
i yoz

x

Echelle: 1/2

L'angle entre les deux surfaces de contact entre le culbuteur et les galets est de 20°.

le est colinéaire a m et xT,’l est colinéaire a m.

J’Tz et yT’Z sont les normales en A'g et A"y aux surfaces de contact culbuteur/galets.
Onnote :

8, l'angle entre (x_o’; le) = (x_o’; xT’l) :

B. 'angle entre (x—’m); x—(,;) = (xT,’l); xT,’g) ;

r, la distance telle que r = ||0A’0|| = ||0A”0||.
annexes

Banque PT - SIB 2019
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Annexe € Caractéristiques des galets 8’ et 8”

Pour le dimensionnement, si les galets sont soumis a
des charges radiales et axiales, prendre en compte les
charges de base. S’ils ne sont soumis qu’a des charges
purement radiales, prendre en compte les charges radiales
maximales admissibles.

- c -
Fi
i Iy
]
i
B
D d d,
L 1__1
11
L
1
. . e Charges de base Limite de c.harges radl_ale_s
Dimensions principales ) maximales admissibles
— fatigue - s
D d C B C Co P, Frivax () o
mm mm mm mm kN kN kN kN kN
16 5 11 12 3.14 3.2 0.345 2.9 4.15 NATRS5X
16 5 11 12 4.73 6.55 0.72 4.05 5.7 NATV5PPXA
16 5 11 12 3.14 3.2 0.345 2.9 4.15 NATR5PPXA
16 5 11 12 3.14 3.2 0.345 2.9 4.15 NATRS5
16 5 11 12 3.14 3.2 0.345 2.9 4.15 NATRSPPA
16 5 11 12 4.73 6.55 0.72 4.05 5.7 NATV5
16 5 11 12 4.73 6.55 0.72 4.05 5.7 NATV5PPA
19 6 11 12 3.47 3.8 0.415 3.8 5.5 NATR6X
19 6 11 12 5.28 8 0.88 5.1 7.35 NATVEPPA
19 6 11 12 3.47 3.8 0.415 3.8 5.5 NATR6
19 6 11 12 3.47 3.8 0.415 3.8 5.5 NATR6PPXA
19 6 11 12 5.28 8 0.88 5.1 7.35 NATV6
19 6 11 12 5.28 8 0.88 5.1 7.35 NATV6PPXA
19 6 11 12 3.47 3.8 0.415 3.8 5.5 NATR6PPA
24 8 14 15 5.28 6.1 0.695 5.2 7.35 NATR8PPXA
24 8 14 15 7.48 11.4 1.32 7.35 10.4 NATV8PPA
24 8 14 15 7.48 11.4 1.32 7.35 10.4 NATV8PPXA
24 8 14 15 7.48 11.4 1.32 7.35 10.4 NATV8
24 8 14 15 5.28 6.1 0.695 5.2 7.35 NATR8
24 8 14 15 5.28 6.1 0.695 5.2 7.35 NATR8X
24 8 14 15 5.28 6.1 0.695 5.2 7.35 NATR8PPA
30 10 14 15 6.44 8 0.88 7.8 11.2 NATR10PPA
30 10 14 15 8.97 14.6 1.66 11 15.6 NATVI1O0PPA
30 10 14 15 8.97 14.6 1.66 11 15.6 NATV10
30 10 14 15 6.44 8 0.88 7.8 11.2 NATR10PPXA
30 10 14 15 6.44 8 0.88 7.8 11.2 NATR10X
30 10 14 15 8.97 14.6 1.66 11 15.6 NATV10PPXA
30 10 14 15 6.44 8 0.88 7.8 11.2 NATR10
32 12 14 15 6.6 8.5 0.95 7.65 10.8 NATR12X
32 12 14 15 6.6 8.5 0.95 7.65 10.8 NATR12PPA
32 12 14 15 9.35 15.3 1.76 10.6 15 NATV12PPXA
32 12 14 15 9.35 15.3 1.76 10.6 15 NATV12PPA
32 12 14 15 6.6 8.5 0.95 7.65 10.8 NATR12PPXA
32 12 14 15 9.35 15.3 1.76 10.6 15 NATV12
32 12 14 15 6.6 8.5 0.95 7.65 10.8 NATR12
35 15 18 19 12.3 23.2 2.7 14.6 20.8 NATVIS5PPXA
35 15 18 19 9.52 13.7 1.56 11.4 16.3 NATR15PPXA
35 15 18 19 12.3 23.2 2.7 14.6 20.8 NATV15
35 15 18 19 11.9 11.4 1.2 8.65 12.5 PWTR15.2RS
35 15 18 19 9.52 13.7 1.56 11.4 16.3 NATR15PPA
35 15 18 19 12.3 23.2 2.7 14.6 20.8 NATV15PPA
35 15 18 19 9.52 13.7 1.56 11.4 16.3 NATR15
35 15 18 19 16.8 17.6 2 8.65 12.2 NUTR15X
35 15 18 19 16.8 17.6 2 8.65 12.2 NUTR15A
35 15 18 19 9.52 13.7 1.56 11.4 16.3 NATR15X
A3/9 Banque PT - SIB 2019 annexes
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Annexe D Caractéristiques du vérin (extraits)

[T THOMSON'

Linear Motion. Optimized.”

Electrak 10
12, 24 et 36 Vcc - charge jusqu'a 6800 N

Caractéristiques techniques

Paramétre Electrak 10
Charge maximum,
dynamique/statique IN]
[0 = J5AG (vis Acmeé) 1100/11350
0 » = -10A5 (vis Acmé) 2250/11350
e = -0A5 (vis Acmé) 2250/11350
D » = 0585 [vis a billes) 2250/18000
D » = 1085 (vis & billes] 4500,18000
D » = 2085 (vis 2 billes) 4500/18000
[0e = 7105 (vis a billes) BB800,18000
Vitesso, sans charge/d charge maximum
0 = = -05A5 (vis Acmé) 54/32
D = = -10A5 {vis Acmé) anna
0 = = -20A5 |vis Acmé) 1512
D = = 0SB5 (vis & billes) §1/37
D = = -1085 w5 & billes] ann9
D » = 2085 (vis & billes) 1912
D = = -21B5 (vis & billes) 15
Tensions d’eninée disponibles Vo] 12,24, 36
Longueurs de course standard lpouce] 4.6.8,10,
12,14, 18,
18, 20, 74

Schémas des performances

Modéles a vis Acmé
Vitesse et courant vs. charge

v [mmi/s]
]

11A]
3

"

50/

-
oY
e C

A4

= 24

0

I T @-"
§ — T -

ﬁ@m

20
10
¢]

T

12

0 T a0

L
| cossrani
F ' chaege
12 vdesaa ) » o 545
2 :vitease [ & = 045
3 vz [ = = . 0AK

1Mzs 1875

F M)

4 g
&7 coumant

B cowant 17 ¥
T cousant 24 ¥ F .
B cowant 12 Voo, [12-2045
9 cowmmit 24 Ve (47085

Modeéles a vis a billes
Vitesse et courant vs, charge
¥ [mmis] 1Al
&0 30
1
50 \@ “'F"’ 25
Nz 51"
30 = = i 15
20 —ﬁl§:=-- 10
h 1l =

10 iy Sl 5
i | | | o

i} 2260 500 BTS0

Fw]

W wiliesa 3

|* eoutanl B

F: ehaege 7

wihissd [} # + 058G
wilesze [ = = 1085
witesse [ = » 2005

witesae [ = = J105

P . T

l'ﬁ¢—1 i—.—‘|
AT . e
o8B =
: i
A

—

D 12ani
a——mi] |
1,7 g —

50 A —

R
[T11]
]

Al —a

P = e

ST —

EERETTV

p— 18, I LIAK =i

T4

1
—
L

1480 RAAK

AZ
- B2 G A
S couise, Babdrance vis Acmdh Balles AT W reihn
i lengueur fitracten, folirancn via Acmeda balles AT entrin commande masolie |on opbon)
Al - 6l noir A - dimansions de boltiern powr Foplion potentmitie
Course (5] [It_“ 4 (10161 G524} B(203.2) 10(Z54.0) 12 (3048 14{3556) 16 [406,4) 181457 2) 20 (508,00 24 {6046)
Longuenr rétractee, modéles & vis Acma (A) jmm] 2523 3131 3639 4147 4855 BE71  BI7S BBAY 45 B
Longueur rétractée, modddes dvisA billes (A)  [mm] 3023 3531 4039 47 5055 G070 65TS TOAT 7585 BALD
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Annexe E Répartition des contraintes dans le
culbuteur

Repartition des contraintes dans le culbuteur pour les deux positions les plus
contraignantes.

Contrainte normale éguivalente de Von Mises{MPa)
78,28 Max

Position « +17 »

Contrainte normale équivalente de Von Mises{MPa)
_ 12,3 Max

Position « -1"s

AS5/9 Bangue PT - SIB 2019 annexes
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Annexe F  Palier Iglidur {[document constructeur)

iglidur® J | Gamme de produits Extrait de la documentation technique:

Paliers a collerette (forme F)

i '_'_r
‘ ‘
L
L] L]
T W
fII'I'IﬂJI.--' -
0,5 mm = b =

Tolérance de | alésageHT
Tolérance de |'arbre  h3

A Si les parois sont < 1 mm : chanfrein = 20°

Chanfrein en fonction du d1
dl [mm]: ©@1-6

@612 |ﬂ12—ﬂ-ﬂ' @=30

“ighdur ® J : L'endurant trés polyvalent”

. d Constitution de la référence

J F M-0304-03

O intérieur dl
@ extériour d2
Longueur totale b1

f [mm)] : 03 0.5 0.8 2
Tableau 01 : Propriétés du matériau
Cotes [mm] 100.0 T
dl T- d2 d3 bl b2 Référen 3 H
lérmnce® - S 10,0 ==
& di3  hi3 0.4 i R
25,0 28,0 350 B0 1.5 JFM-2528-06 O 1 A
i : e — = ==orin—: E!H!!H ==
25.0 28.0 350 11.5 1.5 JFM-2528-11 il = ==zCiii==sx
25,0 28,0 350 120 1.5 JFM-2528-12 = = I
250 +0.040 280 350 145 1.5 JFM-2528-14.5 E“
25,0 40,124 280 350 21,5 1.5 JFM-2528-21 G oom !
25,0 28,0 390 50 15 JFM-252839-05 ik o o 1.0 nc
25,0 28,0 390 7.5 1,5 JFM-252839-075 Vitesse de glissement [m/s]
25,0 +0,065 32,0 380 20,0 4.0 JFM-2532-20 Graphicrie 01 : Faciewrs p x v acivissitiss ces paliers sn
r S : ~iE iglidur® J avec une épaisseur de paroi de 1 mm, en
25,0 +0.185 320 380 250 4,0 JFM-2532-25 fonctionnement a sec avec un arbre en acier,  +20 °C,

1 Aprés emmanchement.

maoantés dans un alésage en acier
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Banque PT - SIB 2019 annexes



annexe@  Vis rectifiée et embout a rotule
(documents constructeur)

Description

Matiére :
Inox (A 2.

Finition :
acler bruni
Nota :

07534 Vis rectifiée a épaulement similaire DIN IS0 7379

Extrait de la documentation technique:

Classe dé résistance 129, bruni. Diamétre ajusté rectifié Acier inoxydable naturel ou

Les vis rectifiées a épaulement offrent plus de possibilités que les vis habituelles.
Elles servent ¢'éléments de construction pour des applications multiples, Elles
représentent souvent une solution économigue en simplifiant la conception et créant
un effet de rationalisation déterminant

L,o.z

"Norelem"

D1

L

b9 S
& =
Exemple : 07543 — 108X20
K
Dimensions
ot | o [ D2] B | K | sw L disponibles |
4 M3 7 7 3 2 6-8-10-16-20 ‘
s Ima| 9] 8| 425 8-10-16-20-30-40 ]
6 | M5 | 10 | 95 | 45 | 3 16-20-25-30-40-50-60 |
8 | M6 | 131155 4 16-20-25-30-40-50-60
10| M8 |16/ 13| 72| 5 16-20-25-30-40-50-60-70-80
12 | M10 18 16 9 6 16-20-25-30-40-50-60-70-80-90-100 |
16 |M12| 24 | 18 | 11 | 8 30-40-50-60-70-80-90-100-120
20 [M16| 30 22 14 | 10 30-40-50-60-70-80-90-100-120

27629-05 27629 051 5

Référence : 07543 — 1;;xﬁf

33188 6 | 1111 20 9 13 i
27629-0627629-061 6 M6 3620 9 675 127 22 12 13° 93 88
27620-0827629-081 8 M8 4224 12 9 | 1587 2515118 167 16,1
27629-1027629-101 10 M10 148 28 14 105 | 1805 29 15/13° 234 255
27629-1227629-121 12 M12 |54 32 16 2 | 2222 33 19 1% 32 345
27629-1627629-161 16 M16 :"s's"f'ié"z'i’ 2857 40 22/ 15° 827 606
27629-20?27629-20(20: M20x1,5 j7sf50'2s' 18 | 392 47 28/ 15° 781 831
27629-2227629-221 22 M22x15 84 54 28 381 51 26 15° 972 99,7
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Annexe H Chape générique

Les principaux paramétres geométriques sont definis sur la figure ci-dessous
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Annexe [ Table des paramétres
Notation Désignation valeur unite
L Longueur du verin mm
C Course du verin mm
F Force développee par le vérin N
d Deplacement de Ia tige du verin mm
Vv Vitesse de deplacement de la tige du verin / corps du verin mm.s-1
t Temps S
Mos_max Masse maximale d'un outillage de soudage 100 kg
Mps_max Masse maximale d'une piece a souder 200 kg
e Excentration des axes de rotation des outillages 750 mm
a Angle définissant la position de verrouillage 30 :
g Acceleration de la pesanteur 10 m.s-2
Cverrouillage Couple de verrouillage de la broche Nm
. Distance entre I'axe de rotation de la broche et les points de 200 mm
contact galet/culbuteur
h Dimension caractéristigue d'une chape generigue mm
a Epaisseur de la piece male d'une chape génerique mm
[/ Largeur totale d'une chape genérique mm
Jaxe Diametre de I'axe d'une chape genérique mm
Echape Dimension caracteristigue d'une chape generigue mm
Fehape Effort dans la chape 24000 N
Re tirant Limite elastique du materiau du tirant 240 MPa
Rg_axe Limite a la rupture par cisaillement du materiau de l'axe 120 MPa
Padm axe Pression admissible au matage de I'axe 90 MPa
K Coefficient de concentration de contrainte
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